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CENTRO DE FORMAGAO
PROFISSIONAL DA METALOMECANICA

Formagao Técnica de Formadores de Automagao - Projeto + Emprego

DATAS DE REALIZACAO | 16 a 27 de outubro de 2023 Durag¢do: | 80 horas
LOCAL DE FORMAGAO CFPM - MAPUTO
CALENDARIZACAO 8 horas/dia, de 22 a 62 feira
HORARIO 08 as 12 horas e das 13 as 17 horas
PROGRAMA
OBJETIVOS GERAIS

e Osformandos devem adquirir conhecimentos tedricos minimos necessarios, dentro da area
da automacdo, nomeadamente da programacao de PLC's.

e Os formandos devem desenvolver as suas competéncias ao nivel de formadores de
automacdo, aplicando os métodos e técnicas mais adequados a execucdo de quadros de
alimentacdo de automatos programaveis, e demais periféricos.

e Osformandos devem adquirir competéncias minimas necessarias, na area da programagao
de PLC’s, ao nivel de formadores de automacgao.

OBJETIVOS ESPECIFICOS

e |dentificar e reconhecer dispositivos e equipamentos existentes num quadro de
alimentacdo de uma instalacdo eletrica industrial, incluindo os componentes principais de
um PLC e eventuais periféricos

e Realizar ligacOes eletricas de alimentacdo de todo o quadro, mediante um exemplo
esquematico fornecido

e Utilizar um software de programacao de PLC’s, elaborando um programa, mediante um
exemplo fornecido

e Estabelecer comunicacdo entre o software e o harware

e Testar a montagem realizada e resolver avarias

APRENDIZAGENS ESPERADAS

O formando deverad ser capaz de:
Em termos de Fundamentos tedricos em Automagao:
e Descrever uma instalacdo tipo de automacao;
o Descrever tipos de PLC’s, tipos de periféricos e as suas aplicabilidades;
e Descrever e identificar E/S
e Elaborar tabela de E/S, em suporte papel
e Elaborar Grafcet, em suporte papel
e Elaborar programa em linguagem de diagrama de contactos, em suporte papel
Em termos de Pratica de Automacgao:
e Instalar e eletrificar um PLC e seus periféricos
e Elaborar um programa, em linguagem de programacao especifica, com auxilio de software
e Ensaiar o PLC e verificar o funcionamento do programa, com o auxilio de software
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PRE-REQUISITOS
CondicBes minimas de participacdo:

e Conhecimentos basicos de eletricidade, mesmo que tedrica.
e Preferencialmente, experiéncia pratica na execucdo de quadros de automatismos, ou seja,
de arranque de motores.

CONTEUDOS PROGRAMATICOS DURACAO

1. Apresentacdo dos objectivos. Avaliagdo diagndstica inicial dos formandos. 3h

2. Introdugdo ao tema — Fundamentos tedricos em automacao
e Breve revisdo de conhecimentos ao nivel da eletricidade industrial;
e Logica cablada; Logica Programada;
e Arquitectura e constituicdo de um autdmato programavel;
e Tipos de PLC’s e suas diferencas; aplicabilidade
e Tipos de periféricos e suas diferencas; aplicabilidade
e Conceito de E/S, analdgicas ou digitais
e Tipos de E/S, analdgicas ou digitais; aplicabilidade
e Conceito de bit e de byte. 35 horas
e TabelasdeE/S
e Linguagens de programagcao: diagrama de contactos, outras.
e Enderegamento de varidveis.
e Funcgdes basicas: Contactos (NA/NF); Bobines (normal/set/reset); Memdrias
(bits/flags); Temporizadores; Contadores
e Grafcet
e Software de programacdo — TIA Portal
e Instrumentagdo — Sensores e Transdutores

3. Pratica de automagao

e Executar um quadro de automacao industrial, com PLC, procedendo a sua
alimentacdo elétrica e ligacdo de todos os componentes e periféricos,
mediante exemplo fornecido na formagao

e Elaborar um programa no software TIA-Portal, sem erros de compilacio 45 horas

e Estabelecer comunicac¢do software/harware, sem erros de comunicagdo

e Testar o programa realizado, mediante a verificacdo do comportamento
da instalacdo

e Resolver eventuais avarias

Duragdo Total (horas) | 80 horas




